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REWIZJA [DATA OPIS ZMIAN WPROWADZIt
Zaktualizowano otwory pod nowe srednice rur, dodano wymiar oraz ) .
O 1 201 9-04-03 nowy otwor pod PBU. Bieganowski
02 2019-04-29 [Dodano otwér, zaktualizowano wymiary pozostatych otworéw. Bieganowski
03 2019-11-09 |Zmiana srednic otworéw, dodano pasowania otworéw, zmiana w treéci uwag] Bieganowski
04 2020-03-25 |Zmieniono srednice otwor6w. Bieganowski
05 2020-06-04 |Zmiana potozenia otworu ©219.1 Bieganowski
Zmieniono wymiary dennicy, usunieto standardowe wymiary, dodano . .
06 2020-09-16 informacje o ukosowaniu krawedzi oraz zmieniono tres$¢ uwag. Bieganowski
1
399 07 2020-10-08 [zaktualizowano dokumentacje, zmieniono materiat. Bieganowski
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I 765 RS ——— Politechnika Wroctawsk
ysunki stanowig wtasno$é
/)‘/ 1398 368.5 REMONTOWA LNG SYSTEMS Sp. z 0.0, O I ecnni a rocrawska
i nie moga by¢ kopiowane, Wyd2|a+ Mechanlczno-Energetyczny
UWAGI: fotografowane ani odstapione Zaktad Podstaw Konstrukcji i Maszyn Przeptywowych
1. D_en_nlca wg normy DIN 2_801 1 . N osobom trzecim bez zgody. Nazwa rysunku
2. Minimalna grubos¢ dennicy nie powinna by¢ mniejsza niz 12 mm. Rysowat Data
Szczeadt A 3. Dopuszcza si¢ spawanie dennicy. mgr inz. M. Bieganowski | 2018-11-15 Dennica ptaszcza prézniowego z otworem
Podz ”(9 s 4. Spoiny wykonac¢ w klasie B zgodnie z normg PN-EN ISO 5817. Sprawdzit Data Arkusz |Numer rysunku Materiat Rewizja
odziaika. 1. 5. Wszystkie powierzchnie ztgcz spawanych sprawdzi¢ za pomocg metod i, J. Polifiski
nieniszczgcych (badania RT lub UT). Zaprojektowal Data A2 RLS.01.004 1,;4307 07
6. Wszystkie krawedzie otwordéw pod rury ukosowac obustonie 5x45° pod spoine K. Podziatka 1:20(Masa (kg) 1 995,26 llose Nr arkusza 1/1
dlr hab. inz. J. Skrzypacz ' 1
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